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締付工具（鉄工向け）
締付工具（鉄工向け）

wrench for ironworker

弊社カタログのご利用にあたっては「本サイト利用上のご注意」「カタログご使用の注意」を
ご一読、ご了承の上、ご利用下さい。

手動式トルクレンチ（締付用）
トルクレンチ

手動式トルクレンチ（測定用）

トルク目盛りは副目盛り付き。
より正確なトルクのセットがで
き、セットトルクはロックでき
ます。作業中、セットトルクに
達するとカチンと音がしていち
いち目盛りを確認する必要があ
りません。
ゲイン調整装置と“0”調整で
常に正確なトルクに再調整でき
ます。さらに本体には有効長線
が刻まれており、有効長を正し
く保持できます。

目盛りは、左右トルクが刻まれ、
鮮明で読み易く、針は細かく正
確なトルク値を指示します。な
お、ダイヤルインジケータに全
周プロテクターが付いており、
作業中ダイヤルは動かず、また
破損からも守っています。
トルク再調整は分解せずにで
き、しかも、調整機構はショッ
クに強く狂いが生じません。
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10N・m≒1㎏f・m≒100㎏f・㎝（簡易計算）… 正確には… 10N・m=1.019kgf・m=101.19kgf・㎝
　kgf・m→N・m換算　　　　　　 N・m→kgf・mに換算… … 9.8066N・m=1kgf・m=100kgf・㎝
　kgf・m×9.8066＝N・m　　　 N・m×0.1019＝kgf・m


