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鋼材、配管加工機械
鋼材、配管加工機械

steel and pipe 
processing machines

弊社カタログのご利用にあたっては「本サイト利用上のご注意」「カタログご使用の注意」を
ご一読、ご了承の上、ご利用下さい。

ロータリーバンドソー
パイプ、H鋼を正確な寸法に切断できます

パイプ、H鋼切断機械

鋼管規格と寸法

（       )

型式
（メーカー）

（幅×高さ）（㎜）
○

丸パイプ
RBH120
（Shindaiwa） φ120 115 120×115 φ30

CB 18F2
（日立） φ180 150×150 φ60
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電源
（V）

電流
（A）

出力
（W）

単相

100

7 650

7 460（消費電力）

のこ刃周速
（m／分）

高　80 
低　55

25〜60 
（50／60Hz）

バイス方式 重量
（㎏）

コード
（m）

− 5.9 2.5

チェンバイス 40 2.5

CB 22FA2
（日立）

0° φ220 250×200
300×150

φ100
三相

200
4.0／3.5 

（50／60Hz）
750

30〜60
（インバータ）
（50／60Hz）

平バイス 
（0°〜60°可能） 230 5

200×200

45° φ200 200×200 175×175 φ70

60° φ50 50×200 50×200 φ50

CB 32FB
（日立）

0° φ320 300×300 400×200 φ150

三相

200

6.5／6.0 

（50／60Hz）

1,500
油圧モー
トル200

  30〜50／ 
  36〜60 
（50／60Hz）

油圧バイス
（0°〜45°可能） 700 5.2

16.7° φ320 300×300 350×200 φ140

21.8° φ300 300×300 325×200 φ140

45° φ220 200×300 200×300 φ100

RBH120
CB 18F2

CB 22FA2 CB 32FB

管径の
呼び方

A 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 90 100 125 150 200 250
B 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1 11/4 11/2 2 21/2 3 31/2 4 5 6 8 10

外径D� （㎜） 10.5 13.8 17.3 21.7 27.2 34.1 42.7 48.6 60.5 76.3 89.1 101.6 114.3 139.8 165.2 216.3 267.4
内厚t� （㎜） 2.0 2.3 2.3 2.8 2.8 3.2 3.5 3.5 3.8 4.2 4.2 4.2 4.5 4.5 5.0 5.8 6.6

管径の
呼び方

A 15 19 25 31 39 51 63 75
B 5/8 3/4 1 11/4 11/2 2 21/2 3

外径D� （㎜） 15.9 19.1 25.4 31.8 38.1 50.8 63.5 76.2
内厚t� （㎜） 1.2 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 2.0 2.0

管径の
呼び方

A 16 22 28 36 42 54 70 82 92 104
B 1/2 3/4 1 11/4 11/2 2 21/2 3 31/2 4

外径D� （㎜） 21.0 26.5 33.3 41.9 47.8 59.6 75.2 87.9 101.6 114.3
内厚t� （㎜） 2.3 2.3 2.5 2.5 2.5 2.8 2.8 2.8 4.2 4.5

■ガス管用（SGP）、ダクタイル鋼鉄製

■薄鋼電線管用（DU）、アルミ合金製 ■厚鋼電線管用（DA）、アルミ合金製
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